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壹、網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗應檢人員須知 

一、一般注意事項： 

(一) 應檢人員應依日期準時至辦理單位指定地點辦理報到手續，遲到十五分鐘以上

者，以棄權缺考論。 

(二) 報到時應攜帶檢定通知單及身份證或其他法定證明文件。 

(三) 應檢人員應穿著制服及製版適當服裝。 

(四) 不得攜帶其他任何東西及術科測驗應檢資料。 

(五) 依檢定單位排定程序每人每隔 15 分鐘進場，且應依據技能檢定編號到達指定

位置，開始檢定，如有缺考者則依檢定單位或監評視情況遞補安排。 

(六) 依據試題所需檢查材料、工具等。 

(七) 操作中不得與他人交談或代人操作或託人操作。 

(八) 操作中須注意自己的安全及他人安全。 

(九) 應檢人員應於檢定日以前與辦理單位聯絡，熟悉機械、用具、場地，檢定當日

不得另行要求試機，以免影響檢定。 

(十) 如非自己操作不當，或停電或機械故障，所延誤時間，經監評委員裁定可補予

延誤時間。 

(十一) 記錄表應以實際測量數據為準（含單位），不得記錄不確實之數據（如未操

作即記錄）或藉故延長時間。 

(十二) 向監評委員報驗後，不得作任何更改。 

(十三) 不遵守試場規則或犯嚴重錯誤將危及機具設備安全者，監評委員得令即時停

檢並令離開檢定場所，並應負責賠償，其檢定結果以不及格論。 

(十四) 檢定完畢應將機工具設備儀器復原，離開檢定場應將術科測驗通知單交監評

委員簽章。 



 
2

二、特別注意事項： 

(一) 網版丙級製版試題計三題，應檢人於進場後由監評人員提供三題以供抽取一題

應檢。 

(二) 網版丙級製版評分分為一現場評分二成品評分兩項，其中現場評分或成品評分

任一項扣分超過 40 分以上者，即任一項不及格，總分則為不及格。 
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貳、網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗試題 

 姓名： 編號： 

一、試題編號：086－900301－3 

二、檢定範圍：依試題底片內容，以 50cmX70cm 網版製作符合要求之製版。 

三、檢定時間：九十分鐘 

四、試題說明：請依下列程序於規定時間完成檢測 

(一) 丙級試題共有三題，檢定時由應檢人抽取其中一題做為檢定題目。 

(二) 採直接製版法製作，試題圖紋需正像置中防錯網製版。 

(三) 將提供 50x30cm 之印版，以曝光測試表做曝光時間檢測。  

(四) 以提供之 50cmX70cm 印版，做為試題檢定用版。 

(五) 製版版膜厚度需控制在 2 至 4μ。 

(六) 依現場各站製程檢測項目做檢測，並填寫答案，如所附量測紀錄表。 

五、注意事項： 

(一) 網版製版丙級評分分為 1.試場違規或製作嚴重錯誤事項者 2.網版評分採現場

評分及成品評分兩項，而兩項中任一單項總分未達六十分者即為不及格。 

(二) 抽取試題底片後請妥為保管，避免掉落地面或折損弄濕。 

(三) 製作前對底片、網版有瑕疵應事先提出。 

(四) 檢測時應對各式檢測儀器設備應正確使用維護，如有不當使用破壞將酌予扣

分。 

(五) 製程中應注意同檢測人員及印版，操作不當造成他人印版缺失者，酌予扣分。 

(六) 檢測表試題經檢測登錄後，繳交該站監評委員才可至下一站操作，檢定終止

時，應在兩塊印版框上用油性筆簽名，並同底片、測試片、檢測問卷、試題、

用具等，請監評員驗繳簽字始得離開。 
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柒、網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗評分總表(1) 

姓    名  檢定日期  評審結果 □及格□  □不及格□ 

檢定編號  檢定地點  

試題編號  測驗時間 九十分鐘 
監 評 委 
員 簽 章     

         評                審              項               目 
一、凡有下列試場違規事項者，評審結果為不及格。(於該項□內打＜)□ 
□1.缺考。 □5.毀損測驗場機具物料。 
□2.未完成(含各項作業中途棄權)。 □6.未注意工作安全釀成災害。 
□3.代人製作或協助他人製作。 □7.不遵守檢定場所規定，經勸導無效者。 
□4.破壞他人印版或作品者。 □8.圖紋反製、敗版、破版或印版偏移超出版框 
                                          者。 
※凡有上列各項之情事者，必要時請註明其具體事實： 
 

二、無上列任一情事者，請作下列各項評分 

項目 項

次 內            容 扣分標準 扣分小計 得分小計 備 註

工作態度與環境維護 2－5  
量測記錄 1－8  

第 
一 
站 
30 分 底片檢視與印版錯網 2－17  

  

工作態度與環境維護 2－5  
量測記錄 2－9  
操作程序 2－10  

第 
二 
站 
40 分 刮塗、烘烤、晒版 2－16  

  

時程控制 3－8  

量測記錄 2－6  

評 
分 
表 
(2) 
︱ 
1-3 

現 
場 
評 
分 

100 
分 第 

三 
站 
30 分 脫脂、顯影、沖版 3－16  

  

製版現場得分：__________分                 □及格     □  □不及格 

1 版膜平整與膜厚控制 2－30  

2 版紋精密度 2－35  

評 
分 
表 
(3) 

成 
品 
評 
分 

100 
分 3 印版完整度 2－35  

  

      製版成品得分：____________分              □及格         □不及格         □

總 分 得分總計：_______  分                □及格          □不及格       □ 

備註：(1)製版評分採現場評分及成品評分兩項，而兩項中任一項總得分未達 60 分者，即為不
及格。 

(2)一項不及格者成績以不及格分數登錄並於不及格框內打，兩項皆及格或皆不及格則以

平均為總分登錄，並於以上評審結果及格或不及格框內打＜。 
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   製版丙級量測記錄表                        製版丙級量測記錄表                製版丙級量測記錄表           
 編號：   姓名：     編號：   姓名：     編號：   姓名：    

站 別 第一站    (總扣分最高 8 分) 第二站   (總扣分最高 9 分) 第三站(總扣分最高 6 分) 

 
項 目 
      

(一) 
 網布目數量測        

(二) 
 網布張力(量測檢定版) 

(三) 
 底片辨識   
 

(四) 
 刮槽選擇 

(五) 
乳劑選擇及曝光標準測定   

(六) 
 膜厚測定 2-4μ               

   
  
 
檢 測 
 
結 果 
 
 
 

 
 A(   )目/英吋 
 
 
 
 B(   )目/英吋 
 
 
 
 C(   )目/英吋 

(D) (C) 
       

(A) 
 
(E) (E)      

 

  (A)經  (   )牛頓/cm  
     緯  (   )牛頓/cm  
  (B)經  (   )牛頓/cm 
     緯  (   )牛頓/cm 
  (C)經  (   )牛頓/cm 
     緯  (   )牛頓/cm 
  (D)經  (   )牛頓/cm 
     緯  (   )牛頓/cm 
  (E)經  (   )牛頓/cm 
     緯  (   )牛頓/cm 

  
  膜面反製(   )  

折痕    (   ) 
  斷線    (   ) 
  濃度不足(   ) 
  錯網    (   ) 
  文字漏失(   ) 
  刮傷    (   ) 
 

  A. 
    佳(   ) 
    劣(   ) 
 
  B. 
    佳(   ) 
    劣(   ) 
 
  C. 
    佳(   ) 
    劣(   ) 

 
乳劑   

A (    ) 
B (    ) 
 

 
測試曝光時間   (      )秒 

 
 最佳曝光時間在 (     )位置 
 
 標準曝光時間  (      )秒 

 
網布厚度(   )μ 

  總厚度最高 (   )μ 
  版膜最大誤差(   )μ 
  版膜厚度(   )μ 
 
(   )μ       (   )μ 

(   )μ 
       
(   )μ       (   )μ 

 

 

扣 分 
標 準 2-6 分 1-5 分 1-7 分 2-6 分 3-9 分 2-6 分 

扣 分       

 
備 

 
註 

(4) 提供不同目數網版

A、B、C 三塊供檢

測 
(5) 不會量測扣 3 分 
(6) 每題錯誤扣 2 分 
   

(3) 不會操作經緯量測扣3分

(4) 每題錯誤扣 1 分 
 

(3) 上項每題有缺失未

選取每題扣 1 分 
(4) 以 上 底 片 只 供 辨

識，不用來製版 

(3) 檢測刮槽只供辨

識擺置不做塗佈

用 
(4) 三支刮槽有缺失

判測錯誤每題扣

2 分 

(1)不會量測扣 5 分 
(2)每格錯誤扣 3 分 
 
(3)直接製版孔劑有兩種不同曝光值、可

任選一項並於（ ）打＜ 

(1)不會量測扣 3 分 
(2)每格錯誤扣 2 分 
(3)版膜量測誤差±1μ以上扣 3 分 
±3μ以上扣 6 分 
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網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗現場評分表(2) –1  

製版前檢測 (第一站) 佔 30 分 姓名： 編號： 

項 目 內         容 扣分

標準
扣分 扣分小計 備註 

1. 不遵守檢定場所規定。 2－3  

2. 未著工作服或穿著不當服裝影響工

作。 2－3  

3. 工具使用後未歸定位。 2  

（一） 
工環 
作境 
態維 
度護 
5 分 4. 工作環境紊亂。 2  

  

1. 網布目數量測 2－8  

2. 網布張力 1－5  

（二） 
量 
測 
記 
錄 

8 分 
3. 底片辨識 1－7  

  

1. 未能正確檢視印版與底片缺失 
(1) 印版未檢視 2  

(2) 底片未檢視 2  

2.底片缺失 
(1) 底片污染未去除 2  

(2) 對損壞底片未提出 3  

3. 未能正確避開錯網及標示定位晒版
(1) 底 片反向對錯網 

 
5  

(2) 底片放置偏移 3  

(3) 印版標示底片位置記號不當 2  

(4) 標示位置戳破版(小孔)   5  

（三） 
底 
片 
檢 
視 
與 
印 
版 
錯 
網 
 

17 分 

(5) 印版脫脂後再標示位置 3  

  

 
扣分小計：_______  分              得分計：_______分     監評簽章：        

 
 
註：(1) 本項為現場評分項目之一，扣分小計不得超過 30 分。 

(2) 無錯誤者不予扣分。 
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網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗現場評分表(2) -2 

刮塗乳劑晒版(第二站) 佔 40 分 姓名： 編號： 

項 目 內         容 扣分
標準

扣分 扣分小計 備 註 

1. 未遵守檢定場所規定。 2－3  

2. 工作態度不佳操作不當導致機械問題
者。 2－5  

（一） 
工與 
作環 
態境 
度維 
護 

5 分 
3. 工作紊亂工具使用後未歸定位。 2  

  

1. 刮槽選擇  2  
（二） 

量 
測 
記 
錄 

9 分 
2. 乳劑選擇及曝光標準測定 3－9  

  

1. 刮塗乳劑前未量測網布厚度。 3  

2. 晒版前未量測乳劑厚度。 5  

3. 先晒檢定版後晒測試版。 10  

（三） 
操 
作 
程 
序 

10 分 4. 未以測試版數據做為正式製版依據
者。 5  

  

1. 刮塗前後刮槽及刀口未清理或未蓋好
乳劑。 3－5  

2. 放置乳劑太多或太少。 2  

3. 刮塗不熟練或不均或未整修版。 2－10  

4. 刮塗失敗再次洗版。 5  
5. 置放底片印版時對稿燈未開、晒版檯

未清理。  2－4  

6. 不熟練晒版機操作。 5－10  

7.測試底片設定時間不當或不會使用。 5  

8.印版未烘乾即晒版。 5  

9. 吸氣不當或未關對稿燈即啟動曝光。 3  

（四） 
刮 
塗 
、 
烘 
烤 
、 
晒 
版 
 

16 分 

10. 晒版未蓋海棉或掀蓋晒版機不當。 3  

  

扣分小計：_______分           得分計：_______  分        監評簽章：         
 
註：(1) 本項為現場評分項目之一，扣分小計不得超過 40 分。 

(2) 無錯誤者不予扣分。 
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網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗現場評分表(2) -3 

脫脂、顯像、沖版(第三站) 佔 30 分 姓名： 編號： 

項 目 內         容 扣分

標準
扣分 扣分小計 備註 

1. 製程時間未能控制得當趕時間。 3  

2. 完成作品來不及修補。 2  

（一） 
時 
程 
控 
制 

8 分 3. 繳交作品未烘乾。 3  

  

（二） 
量 
測 
記 
錄 
6 分 

1.膜厚測定 2－4μ 2－6    

1. 脫脂操作不當或未完整。 3  

2. 印版顯像前未先淋泡水。 3  

3. 印版未晒版或晒版後未即刻顯像而曝

光者。 5  

4. 未從被印物面沖版。 3  

5. 沖版噴槍太強或未調為霧狀或不當操

作。 3  

6. 顯像後未再用清水沖洗。 3  

（三） 
脫 
脂 
、 
顯 
像 
、 
沖 
版 

16 分 
 7. 沖洗後未以羊毛布吸乾清理框邊。 3  

  

 
扣分小計：_______分             得分計：________分      監評簽章：        
 

註：(1) 本項為現場評分項目之一，扣分小計不得超過 30 分。 
(2) 無錯誤者不予扣分。 
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網版製版丙級技術士技能檢定術科測驗評分表(3) 

成 品 評 分 姓名： 編號： 

項 目 內         容 扣分標
準 扣分 扣分小計 備註 

1. 版膜厚度未達或超過 2－4µ。 10  

2. 五點膜厚平整度誤差值 2µ以上者扣
5 分，4µ以上者扣 10 分。 5－10  

（一） 
版度控 
膜與制 
平膜 
整厚 
30 分 3. 塗佈不均勻(有雜質、刮痕、條絲狀、

停頓、邊緣未修整每種扣 2 分)。 2－10  

  

1. 局部敗版不影響印刷且有修補版者
扣 3 分，未修補扣 10 分。 3－10  

2. 影像圖紋縮小或擴大 1/10 者扣 5
分，縮小擴大 1/5 以上者扣 10 分。 5－10  

3. 圖紋有鋸齒狀 
(1) 輕微鋸齒及錯網。 3  

(2) 明顯鋸齒狀及錯網。 5－10  

(3) 鋸齒狀或錯網造成斷線或圖案
變化者。 10－15  

（二） 
版 
紋 
精 
密 
度 
 

35 分 
 

4.圖紋有水痕，薄膜依輕重扣分 2－10  

  

1. 圖紋偏移中心 1cm 扣 2 分，2cm 以
上扣 5 分。 2－5  

2. 針孔少，有修補者不扣分；針孔多，有
修補者扣 5 分，未修補針孔者扣 8 分。

5－8  

3. 印版破裂或敗版，但尚可印刷。 10－30  

4.(1)印版非人為破裂，經全體監評認定
後，給予權宜措施。 5－15  

（三） 
印 
版 
完 
整 
度 
 

35 分 
 

(2) 破壞他人印版者由全體監評認
定無意或操作不當。 5－15  

  

扣分小計：_______  分           得分計：______分       監評簽章：           
 

註：(1) 本項為成品評分項目總分計 100 分。 
(2) 評分項目分現場評分與成品評分，此兩項任一項扣分後未達 60 分者，即為不

及格。 
(3) 無錯誤者不予扣分。 
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肆、網版製版職類丙級技術士技能檢定術科測試時間配當表 

每一檢定場，每日排定測試場 4 場；程序表如下： 

時 間 內 容 備 註 

07:30～08:00 
1.監評前協調會議（含監評檢查機具設備）。

2 應檢人報到完成。  

08:00～08:10 

1.應檢人依編號到指定工作崗位。 

2.場地設備及供料、自備機具及材料等作業

說明。 

3.測試應注意事項說明。 

4.應檢人試題疑義說明。 

5.應檢人檢查設備及材料。 

6.其他事項。 

 

08:10～09:40 

第一場測試 

1.應檢人每人每隔 15 分鐘入場。 

2.實際測量數據為準(含單位)，不得記錄不確

實之數據(如未操作即記錄)。 

3. 檢定時間共計１小時 30 分。 

 

09:40～10:00 監評人員進行評分。  

10:00～10:20 

1. 監評人員休息用膳時間。 

2.檢定場地復原。 

3.應檢人報到完成。 
 

10:20～10:30 

1.應檢人依編號到指定工作崗位。 

2.場地設備及供料、自備機具及材料等作業

說明。 

3.測試應注意事項說明。 

4.應檢人試題疑義說明。 

5.應檢人檢查設備及材料。 

6.其他事項。 

 

10:30～12:00 

第二場測試 

1.應檢人每人每隔 15 分鐘入場。 

2.實際測量數據為準(含單位)，不得記錄不確

實之數據(如未操作即記錄)。 

3. 檢定時間共計１小時 30 分。 

 

12:00～12:20 監評人員進行評分。  
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12:20～13:00 

1. 監評人員休息用膳時間。 

2.檢定場地復原。 

3.應檢人報到完成。 
 

13:00～13:10 

1.應檢人依編號到指定工作崗位。 

2.場地設備及供料、自備機具及材料等作業

說明。 

3.測試應注意事項說明。 

4.應檢人試題疑義說明。 

5.應檢人檢查設備及材料。 

6.其他事項。 

 

13:10～14:40 

第三場測試 

1.應檢人每人每隔 15 分鐘入場。 

2.實際測量數據為準(含單位)，不得記錄不確

實之數據(如未操作即記錄)。 
3. 檢定時間共計１小時 30 分。 

 

14:40～15:00 監評人員進行評分。  

15:00～15:20 
1. 監評人員休息用膳時間。 

2.檢定場地復原。 

3.應檢人報到完成。 
 

15:20～15:30 

1.應檢人依編號到指定工作崗位。 

2.場地設備及供料、自備機具及材料等作業

說明。 

3.測試應注意事項說明。 

4.應檢人試題疑義說明。 

5.應檢人檢查設備及材料。 

6.其他事項。 

 

15:30～17:00 

第四場測試 

1.應檢人每人每隔 15 分鐘入場。 

2.實際測量數據為準(含單位)，不得記錄不確

實之數據(如未操作即記錄)。 
3. 檢定時間共計１小時 30 分。 

 

17:00～17:20 監評人員進行評分。  

17:20～17:50 
測試結束檢討會（監評人員及術科測試辦理

單位視需要召開）  

 

 
 




