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壹、車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試應檢人須知 

一、注意事項 

(一)本應檢資料包含：1.應檢人須知。2. 應檢人自備工具表。3. 測試試題說明。4. 評審

總表。 

(二)術科辦理單位之場地、設備、工具、材料及試題等，與本參考資料不同，應將本參

考資料換為正確之資料，以維護應檢人之權益。 

(三)為使技能檢定更具公正、公平，本資料由術科辦理單位於檢定 2 星期前寄發各應檢

人參考，並於函聘術科監評人員時隨附。 

(四)進場時先驗明准考證或術科測試通知單，手續完妥者再簽名，始准予參加測試，報

到手續未辦妥或未攜帶規定之自備工具者，不得進場應檢，依考試規定遲到 15 分鐘

以上者，以缺考論。 

(五)試題參考資料(儀器使用說明除外)及其它與檢定無關之物品，應置於場外。 

(六)檢定時間應以檢定場內時鐘為準，中途放棄或提前完成者可准其提前出場，禁止與

他人交談，以維公平良好之檢定秩序，應檢人離場時，應繳回試題與記錄表等，並

在檢定准考證簽名。 

二、應檢須知 

 (一)應檢人應在檢定時間前 25 分鐘報到，遲到 15 分鐘以上者以缺考論，入場前應繳驗

證件(准考證、身份證及術科技檢通知單)以憑監評人員核對。依序進場受檢，並參

加測試術科測試辦理單位所安排之場地及機具設備說明。 

(二) 應檢人除遵守檢定現場之各項規定，其儀容、服裝應符合作業場所之規定。應檢人

報到後由監評人員集合先解說試題及器材操作使用，應檢人可詢問有關試題內容疑

義處。 

(三) 應檢人依應檢人自備工具表攜帶工具外，不得攜帶其他相關資料、書籍、圖樣或樣

品進入現場。 

(四) 應檢人除依照指定題目完成外，並應遵守相關安全衛生作業程序及注意本身之工作

安全及場地安全規則。 

(五) 車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試滿分為 100 分，及格為 60 分。另有下列情
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形者，監評人員得立即指示其停止作業： 

1.造成公共安全危害者。 

2.未遵守本職類安全衛生作業場所規定及影響他人，經指正而仍不改善。 

3.不當使用機具以致毀損時，除視情節輕重扣分外，並應照價賠償。 

4.測試時應檢人違反考場規定及作弊行為。如：觀摩作業、交換器材及工件、相互

討論檢定題目內容或協助他人作業等。(若檢定作業中工件或機具需移動時，須

經監評人員許可後可請相關人員協助。) 

(六) 車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試時間計：6 小時(不含午餐休息時間)。另有

下列情形者，依情節輕重處置：若未照排定時間、以致延誤作業及影響他人，依該

規定評分扣分，其延誤作業時間自行負責。 

(七) 測試過程中，應檢人施工之工件應標示明確且易於識別。(分發或完成工件應用奇

異筆清楚標註於板面背部中央部位) 

(八) 應檢場所應標示塗裝作業遵守之規定、考場相關規定、嚴禁煙火及嚼食檳榔等，不

得在場內大聲喧嘩影響考場秩序，若有疑義時於原位舉手待監評人員接近時發問。 

(九) 應檢人應愛惜使用器材及資源，不當使用以致毀損，除視情節輕重扣分外，並應照

價賠償。 

(十) 檢定完成時，須同時繳交工件及所發之資料及填寫表格資料，並經考場工作人員檢

視攜出之器具無誤後由監評人員許可後始可離開應檢場所，不得再入場。 

(十一)若有未盡事宜，由監評人員當場宣布。 
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貳、車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試應檢人自備工具表 

 

項次 名稱 內容或規格 單位 數量 備註 

01 
各式噴槍(附壓力

表) 

配合所需噴塗底、中及面漆

用途 
支 任意

自備拆裝清洗工具及

公英制快速轉接頭 

02 氣動研磨機 
圓形磨盤 5＂或 6＂，具集塵

及研磨塗膜及補土功能 
組 1 

自備拆裝清潔用具，供

分解組合用 

03 拋光機(含圍兜) 
氣動或電動（110v 或 220v 單

相）型式 
台 1  

04 補土刮塗工具 補土用(含調土盤) 支 任意  

05 
簡 易 磨 板 或 手 磨

套板組 
研磨補土或塗膜用 組 任意  

06 剪刀或小刀 簡易型，防塗材料裁剪用 支 1  

07 噴塗防護衣 噴塗防護用 件 1  

08 長袖式工作服 作業時用 件 1  

09 工作安全鞋 需具耐壓及耐溶劑型式 雙 1  

10 透明護目鏡  付 1  

11 防毒面具（罩） 活性碳濾罐式或供氣式 具 1 噴塗作業時防護用 

12 防塵口罩 乾研磨時防塵用 只 任意  

13 耳塞或耳罩 乾研磨時防噪音用 付 1  

14 工作手套 耐溶劑型及棉紗質 雙 任意  

15 卷尺 長度 1000mm 以上 個 1  

16 拋光研磨膏(腊) 
使用不含矽臘質研磨用粗、

中及細臘 
組 任意  

17 研磨耗材 
例如：相關砂紙、研磨絨及

相關研磨材料等 
張 任意 可自備 

18 防塗材料 
例如：門縫膠條、插片、壓

條及相關防塗材料等 
組 任意 可自備 

19 清潔用棉布或紙 塗膜及噴槍清潔使用 塊 任意 可自備 

20 塗料過濾杯 塗料過濾使用 只 任意 可自備 

21 原子筆 藍色或黑色 支 1  

附註：以下自備工具請自行用工具箱裝妥。 
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參、車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試試題說明 

一、檢定試題說明 

（一）檢定試題注意事項 

1.測試試題包含六項主要題目，主要題目一（A、B）在測試前由術科測試辦理單位會

同場地負責人員完成抽籤決定測試料件內容，主要題目一（B）之顏色不得連兩日

相同，並於當日測試前告知監評人員，並會同當日監評長與當日其他兩位監評人員

抽籤決定題目一（B）之細項試題，其餘題目二、三、四、五、六於測試前由當日

負責監評人員公開抽籤，確定每位應檢人之序號及測試項目內容，並於當天測試前

宣佈及告知應檢人。 

2.術科測試時間為 6 小時，受測人數每場以 12 人為宜，每場次之應檢人抽籤編號 1~6

號與 7~12 號分為兩組，須分別各使用兩種不同品牌系統塗料，其選用之塗料系統

決定方式由各應檢單位依符合檢定場地自評表之內容及準備物料情形自行參酌或

抽籤決定。 

3.以上作業流程及塗料使用方式請參考產品使用說明資料手冊，並遵守車輛塗裝作業

場所安全衛生規定，依序完成指定檢定作業。若有任一項題目得分零分、未作、放

棄或總評得分未達 60 分，及違反應檢考場之規範者，以不合格論。 

（二）檢定試題內容 

題目一、連續（濕對濕）塗裝作業 

本題目包括下列兩項目： 

A、板件：  

說明：依據板件狀況依序完成板件塗裝工作(含下塗及上塗)。下塗及上塗塗料用濕對

濕底中塗；上塗採用兩層（色漆層及透明漆層）塗裝施工方式。下列兩項板件

由承辦應檢單位抽籤決定本題作業之流程： 

1.前車門板。 

2.後保險桿(半截)外皮。  

附記：準備之檢定車門板及保險桿外皮之板件底材，需是新件 ED 塗膜底材或未超過

三次（層）面漆塗裝作業且塗膜達完全乾燥之狀況。 

B、顏色代號： 
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說明：依據提供面漆顏色配方、標準色板及提供之面漆塗料(調配量以 200 公克為基

準)，自行進行顏色調配，並將其噴塗於指定板件上。本項目包括下列六題面

漆顏色，並從每題中設定之三套試題配方中，抽選一套配方作為設定之題目。

面漆顏色題目內容如下： 

1. 顏色： FORD  PB 風掣藍  

2. 顏色： HYUNDAI  GV 綠巨人 

3. 顏色： MERCEDES  567 深紫紅  

4. 顏色： MITSUBISHI   EN 古銅棕  

5. 顏色： NISSAN  3L2 薰衣草 

6. 顏色： TOYOTA  761 銀河藍  

附記：考量面漆塗料使用量，受檢人員不得有調配過量（添加色漆總量限制 100 公

克以下）及重新調配之情形發生，若違反此規定監評人員得裁定立即停止作

業，並以本項目不合格論。 

題目二、上塗局部修補作業 

說明：依據板件狀況，依序完成板件指定範圍之局部損傷補修塗裝工作(含中塗及上

塗)。其面漆之色漆層採局部噴塗範圍以刮傷中央處半徑 500mm 以內，透明漆

層採全部噴塗。下列之損傷情形可由當日監評長或抽籤決定： 

1.前車門板件 (位於中間部位之左側)一處。 

2.前車門板件 (位於中間部位之右側)一處。 

3.後保險桿(半截) 外皮塑膠件(位於中間部位之左側)一處。 

4.後保險桿(半截) 外皮塑膠件(位於中間部位之右側)一處。 

附記： 

1.損傷位置距離板件邊緣約 100mm 處，刮傷長度約 50mm，刮傷深度以不損及中塗

漆之狀況，修補處理程序是從中塗漆層作業開始，至完成噴塗面漆金油層。 

2.進行噴塗面漆色漆層前，需告知監評人員進行黏貼防塗膠帶工作，黏貼位置距刮

傷部位中央 500mm（以車門板件刮傷左側及右側為例，如下圖所示），待完成

面漆色漆層之噴塗工作時，告知監評人員撕除防塗膠帶後，再進行面漆之金油

層噴塗作業。 
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項目 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

項目 2 

 

 

 

 

刮傷部位 膠帶黏貼部位 

100mm 500mm 

100mm 500mm 

625mm 

625mm 
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題目三、、實車遮蔽防塗作業 

說明：依據提供實車情形，於規定時間（30 分鐘）內完成指定防塗工作。項目內容

如下： 

1. 前引擎蓋┼ 前葉子板   ：噴塗面漆(須指定區域範圍)防塗 

2. 前葉子板┼前車門      ：噴塗面漆(須指定區域範圍)防塗 

3. 前車門┼ 後車門       ：噴塗面漆(須指定區域範圍)防塗 

4. 後車門┼ 後葉子板     ：噴塗面漆(須指定區域範圍)防塗 

5. 後葉子板┼後行李廂蓋  ：噴塗面漆(須指定區域範圍)防塗 

6. 車頂板                ：噴塗面漆(須指定區域範圍)防塗 

附記： 

1.若檢定場地準備(四門)實車之原有零組配件應於塗裝前拆除而未拆除者不需防

塗(如門把手、外鑰匙座、邊飾條、車燈類、噴水頭及標誌貼紙等)，防塗以板

件關閉噴塗非開啟之方式實施。 

2.本題目項目因時間及物料考量，防塗範圍達噴塗板件邊緣以外寬度 500mm 以上

即可，考評著重於板件邊緣之處理，故不需作全車防塗。 

3.本項題目若有未詳盡之處，由該場監評人員決定及說明。 

題目四、板件損傷部位補土刮塗及研磨整平作業 

說明：依據提供板件狀況，作業前應將修補部位回復至作業狀態（需去除原先殘留

之補土），於規定時間內完成兩處損傷部位之補土整備工作，一處完成至噴塗

中塗漆前之研磨整平工作；另一處僅進行補土刮補工作，不必進行補土研磨整

平工作。下列之整平作業情形可由當日監評長或抽籤決定，項目、內容及損傷

狀況如下： 

1.左前或右前葉子板( 凹損基準點位置距板件後端 100mm 處，凹陷總深度介於

1mm~3mm 間，損傷形狀如下圖所示) 

2.左前或右前葉子板(凹損基準點位置距板件前端 100mm 處，凹陷總深度介於

1mm~3mm 間，損傷形狀如下圖所示) 

附記：規定之圖形：損傷面積外框 300mm×150mm、線格□15mm 正方格，  表示損
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傷沖擊位置點，●表示樣板規測量基準位置點，藍色線條（━）為樣板規檢視位置。

如下圖所示： 

葉子板後端圖示 

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

 

葉子板前端圖示 

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

 

□15mm 
300mm 

150 mm 

150 mm 

300mm 
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題目五、塗裝機具儀器操作及保養作業 

說明：依據提供(或指定)器具，於規定時間（30 分鐘）內完成拆裝或儀器操作(或測

定)工作，並將實施結果填入指定表格內(若需記錄填寫資料數據者，包括單位

及精度)。項目內容如下表： 

項目 內容 

指定項目 1.黏度計。2.噴槍大部拆裝。3.研磨機墊盤拆裝。 

抽選項目 4.膜厚計。5.附著測試計。6.光澤計 

題目六、塗膜處理(拋光研磨)作業 

說明：依據所完成局部損傷補修塗裝之板件狀況，自行判斷塗裝狀況並進行塗膜表面

研磨及拋光處理工作，以達最佳塗膜表面狀態。後保險桿(半截) 外皮塑膠件之

處理位置，是位於半截塑膠件之兩端，寬度為 150~200mm（得參考該板件之菱

線位置）；車門板件之處理位置，是位於板件之上下兩端，寬度為 150~200mm

（得參考該板件之菱線位置）。下圗所示，是以車門板件為例，寬度 200mm 斜

線部位為指定拋光處理區域。 

 

 

 

把手處
鑰匙孔 

150mm 

150mm 
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肆、車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試評審總表 

 

檢定編號  檢 定 日 期 年   月   日  及  格

姓 名  監評長簽名
(請勿於測試結束前先行簽名) 

總 

 

評  不及格

分 項 評 審 結 果
主要項目 項   目   內   容 配 分

扣 分 得 分 備 註

第 一 題 

連續（濕對濕）塗裝作業 

B 項目第（  ）項第（  ）套試題 

塗料系統：（              ） 

30    

第 二 題 面漆局部噴塗補修作業 25    

第 三 題 實車遮蔽防塗作業 8    

第 四 題 
板件損傷部位補土刮塗及研磨整平

作業 
18    

第 五 題 塗裝機具儀器操作及保養作業 12    

第 六 題 塗膜處理(拋光研磨)作業 7    

得分合計 100   

被評定為不及

格者，請述明

原 因 及 狀 況 

 

說  明：1.合格成績為 60 分，但其任一主要題目不得有零分、未作或缺考。 

2.分項評審結果欄，請各監評人員依各站評審表評審結果打「ˇ」填入。 

3.請監評長核對三項評審結果後，在總評欄內打「ˇ」。 

4.若因誤繕塗改，請塗改人員及監評長在塗改處簽名。 

5.顏色測量數值請附列印表單，以供資料備查。 
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伍、車輛塗裝乙級技術士技能檢定術科測試時間配當表 

※每一檢定場，每日排定 1 測試場次。 

時 間 內 容 備 註

07：30-08：00 
1.監評前協調會議（含監評檢查機具設備） 

2.應檢人報到完成 
 

08：00-09：00 

1.應檢人抽題及工作崗位 

2.場地設備及供料、自備機具及材料等作業說

明。 
3.測試應注意事項說明。 
4.應檢人試題疑義說明。 
5.應檢人檢查設備及材料。 

6.其他事項。 

 

09：00-12：00 測試 測試時間 6 小時 

12：00-13：00 監評人員及應檢人休息用膳時間  

13：00-16：00 測試（續）  

16：00-17：30 監評人員進行評審工作 整理成績總表 

 

 


